Equipo MESTAB:

La alternativa
en estabilizado
de tensiones.

Equipo portatil de distensionado

Prensas de hidroconformado '
Prensas hidraulicas y equipamiento especial J IAN Us



Haciendo
facil el alivio
de tensiones.

El equipo MESTAB representa el resultado de afios de trabajo de
desarrollo, ensayos y pruebas en nuestra propia produccién de
prensas de hidroconformado. Lo que nacié como un tratamien-
to interno para garantizar el estabilizado de tensiones residuales
en nuestros bastidores, ha avanzado hasta convertirse en una

solucion tecnolégica de vanguardia.

Descubierto en los afios 40, de forma accidental por la Ameri-
can Society of Naval Engineers en EE.UU., el alivio de tensiones

por vibraciéon ha recorrido un largo camino hasta convertirse en

el estandar de grandes empresas aeronduticas e industriales.
MESTAB, la alternativa inteligente en estabilizado de tensiones.

Equipo Mestab
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El alivio de tensiones por vibracion, una nueva forma de estabilizar componentes mecanicos.

Detalle de corte de soldadura MIG en acero inoxidable AISI 304. Estructura martensitica de acero inoxidable AISI 304
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La energia mecénica de las vibraciones produce pequefas Una vez finalizado el proceso, el metal ha sufrido pequefios
dislocaciones plasticas en los cristales del metal (pueden verse cambios a nivel microscopico que le permiten equilibrar las fuer-
en la fotografia superior). La frecuencia y la amplitud de las zas internas que le mantenian inestable ante cualquier esfuerzo,
mismas, estan reguladas de forma automatica por el control por ejemplo, de mecanizado.

electrénico de MESTAB.



MESTAB,
explicacion
del sistema.

Vibrador alta frecuencia

Equipo MESTAB

Automatizacion y trazabilidad integradas

El sencillo manejo del equipo es el resultado de un amplio es-
tudio de uso del proceso de estabilizado por vibracién. De esta
forma, el procedimiento es tan simple como instalar el vibrador
en un extremo de la pieza o bastidor a estabilizar; situar el
sensor con base magnética en el extremo opuesto al vibrador y

arrancar el ciclo en modo automatico.

Opcionalmente se puede tomar una fotografia durante el

tiempo en que el vibrador esta funcionando para facilitar la

Sensor

Céamara

Pies amortiguacion

identificacion de los informes una vez finalizado el proceso. Y a
la vez, este proceso es irrepetible debido a un cifrado de IDs que
obliga a vincular la foto tomada con el informe generado de

forma univoca.

Y todo el conjunto necesario para el tratamiento se encuentra
en el maletin, facilitando el transporte a cualquier lugar de

trabajo, ya sea en el interior o en el exterior del taller.



18,2 Hz - 12 frecuencia natural (deformacion ampliada x100)

82,2 Hz - 22 frecuencia natural (deformacion ampliada x100)

182,2 Hz - 32 frecuencia natural (deformacién ampliada x100)

Frecuencias de resonancia, el punto clave.

Cada estructura metalica, cada pieza forjada o cada chapa
laminada posee unas frecuencias propias de resonancia. Esta
caracteristica fisica permite al equipo MESTAB potenciar el
efecto del vibrador, generando una importante agitacién a nivel

microscopico en los cristales del metal.

Para garantizar la seguridad mecdnica de las piezas de trabajo,
el equipo analiza en tiempo real las frecuencias y amplitudes
de las vibraciones que se estan generando. De esta forma se
garantizan dos factores fundamentales: la validez y calidad del
tratamiento realizado y por otra parte, la fiabilidad del proceso

desde la perspectiva de la seguridad estructural.

En el andlisis de la izquierda se pueden apreciar las deformacio-
nes, aumentadas, que generan en una estructura tipo las distin-
tas frecuencias de resonancia. El equipo MESTAB puede usarse
de modo rapido, trabajando Unicamente en la 12 frecuencia
natural o bien hacer un estabilizado completo, pasando por las

tres frecuencias fundamentales.

Esta caracteristica permite aumentar la efectividad del trata-
miento al provocar deformaciones con perfiles y direcciones
distintas, como puede observarse en estas imagenes de la

simulacién de resonancia.



Indispensable
en nuestras
prensas.

Una estructura compleja.

El disefio estructural de nuestras prensas HIDRO requiere una
alta resistencia mecanica para soportar cargas de hasta 4.000

Tn pero al mismo tiempo se precisa de una alta rigidez.

Estas caracteristicas estructurales implican un bastidor con un

grado de hiperestaticidad elevado. Asi, un calentamiento con-
centrado en los laterales provocaria elevadas tensiones internas,

pudiendo generar roturas y reduciendo al mismo tiempo la vida

a fatiga de la prensa. Esa demanda técnica fue el origen del

equipo MESTAB, creado para garantizar la integridad estructural
Bastidor principal de prensa HIDRO de hidroconformado.

de nuestras prensas.

Subconjunto principal de nuestras prensas de hidroconformado. Tensiones generadas por el calentamiento lateral en horno en

nuestra estructura principal.




MESTAB en estructuras fuertemente soldadas.

Prototipo de equipo MESTAB estabilizando el bastidor de una Una vez planificada, el bastidor inferior exhibe una planitud

de nuestras prensas antes del mecanizado. perfecta, sin deformaciones posteriores al desbaste.

MESTAB en estructuras atornilladas.

En proyectos con uniones atornilladas, con una fuerte carga de Tras el mecanizado, el ensamblaje de 7.000 tornillos exige la

mecanizado de taladros, el estabilizado resulta vital. maéxima estabilidad dimensional. (HIDRO 30 - 3.000 Tn)



Robustez y
facilidad de
transporte.

"\
Motor vibrador, blogues antivibracion y mordazas de fijacion; el conjunto de elementos precisos para el tratamiento en

una misma unidad de transporte.

TMESTAB
® o

-

La cdmara, de grado industrial, permite incorporar una El sensor blindado presenta una prolongada vida en servicio,

fotografia al informe de estabilizado. para garantizar repetibilidad de lecturas en el tiempo.




Parametros de funcionamiento

Rango de respuesta del sensor 0 - 10.000Hz
Rango de pesos para estabilizado desde 1kg hasta 5.000kg (para pesos superiores, estabilizar por zonas, sin limite)

Caracteristicas mecanicas del equipo
Dimensiones totales
Presion maxima exterior con el equipo cerrado

Grado de IP con equipo cerrado

Rango de temperatura de almacenaje y transporte (equipo cerrado)

561 x 455 x 265 mm
200 kPa
IP67

de -10°C a 65°C

Parametros eléctricos

Frecuencia de alimentacién

Consumo nominal (nivel medio)

Conexion:
alimentacion

Conexion
vibrador

Conexion
sensor

Alimentacién
camara

Puerto RJ45
camara

Puerto USB

EIMESTAB

DISTENSIONADOR POR VIBRACIONES

Pantalla tactil

Parada
emergencia

Encendido

Reset - S.0.




Intuitivo,
funcional
y potente.

d )

Una interfaz éptima para un uso completo

Si bien los principios fisicos y mecénicos que rigen el proceso de
estabilizado por vibracion son complejos, el manejo del equipo y

su interfaz de usuario son fascinantemente sencillos.

Una sola pantalla permite realizar el barrido previo para encon-
trar las frecuencias propias de cada pieza a estabilizar, asi como
ejecutar el tratamiento y después verificar su actuacion con un

barrido posterior. De esta forma se genera una gréafica con dos

trazados; el primero del estado original de la pieza y el segun-

do de la mejora palpable a través del cambio de respuesta en

frecuencia y amplitud que experimenta.

Para completar la funcionalidad del equipo, puede realizar una
fotografia que se incorporara de forma automatica e inequivoca
al informe de la pieza que se est4 estabilizando. Finalmente, el
informe puede guardarse en un dispositivo de almacenamiento

externo a través de la conexién USB que posee el equipo.



Cree informes personalizados para sus clientes

Una pregunta recurrente cuando se habla de tratamientos para
metales suele ser si se dispone de algun tipo de feedback, de

una garantia de validez del trabajo sobre la pieza.

Con este objetivo, el equipo MESTAB emite un informe para
cada pieza de trabajo con un gréfico en el que se muestran

las diferencias de respuesta en frecuencia -antes y después del
tratamiento-. Complementando esta idea, se recogen los datos

numeéricos de las frecuencias de resonancia y su amplitud -nue-

vamente antes y después del proceso-. Finalmente se introduce
una fotografia para facilitar el reconocimiento de las piezas, una

vez emitido el informe.

Este documento puede personalizarse con los datos de la
empresa y el logotipo, algo especialmente Util para usuarios
que empleen el equipo para realizar trabajos de estabilizado a

terceros.



Nuevas
ventajas
técnicas.

Mestab,

Importantes ventajas técnicas

1
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Vista de detalle de piezas gemelas. Izquierda, estabilizada al horno. Derecha, estabilizada mediante la tecnologia MESTAB.

En el plano técnico, el proceso de estabilizado por vibracion
presenta importantes cualidades que lo sitian por delante
del tratamiento convencional debido fundamentalmente a la
ausencia de alta temperatura en el proceso. Esto permite que
se pueda usar en cualquier taller o centro productivo con una

inversién minima frente a los costosos hornos de gas.

La flexibilidad y rapidez de aplicacion son importantes pero adn
mas lo es la posibilidad de aliviar tensiones en materiales ya
tratados térmicamente sin perjuicio de sus propiedades, como el

aluminio o el titanio.




El proceso de estabilizado tradicional en caldereria

Y

Soldadura Horno estabilizado Granallado intenso Pintura Mecanizado desbaste y Pieza final con tensiones
acabado residuales de mecanizado

El proceso de estabilizado con la tecnologia MESTAB

\/

Soldadura Granallado ligero Pintura Estabilizado MESTAB 1. Mecanizado desbaste Pieza final sin tensiones
en dos etapas 2. Mecanizado acabado




Imbatible.
Ventajas

econdémicas y
ambientales.

El proceso mas empleado para el estabilizado de tensiones residuales de soldadura o laminacién, el horno de gas.

Mestab,

Ahorro energético y rentabilidad

1

Si las ventajas técnicas son notables, el ahorro energéticoy

econdmico que supone el cambio de estabilizado térmico al

estabilizado por vibracién MESTAB es espectacular.
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Costes habituales en estabilizado térmico de tensiones

Y

Coste de transporte al estabilizado Coste elevado del estabilizado térmico Granallado intenso para eliminar la Coste de transporte de vuelta al taller

térmico, eventualmente especial y limitacién de tamafio maximo corrosion por alta temperatura

Reduccion de procesos y costes con el proceso MESTAB

Granallado ligero, no se produce Reducido consumo eléctrico, potencia
corrosion de alta temperatura similar a un secador de pelo (1,4 kW)



IANUS INGENIERIA S.L.U.

Tel.: +34 620 614 613

info@ianus.es

Avda. Juan Carlos I, 111, 13620 Pedro Mufioz [Ciudad Real]
www.ianus.es

Distribuidor Zona Norte:

GOTAP

+34 94356 11 35
admin@go-tapping.com
www.go-tapping.com
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